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POWLOKI
OCHRONNE

Cobra Superior |

COBRA jest stosowana wszedzie tam Jej dodatkowym atutem sq wiasciwosci
gdzie potrzebujemy trwatej, odporne; dzwiekochtonne i wygtuszajgce oraz
powtoki ochronnej z efektem struktural- efekt antyposlizgowy zwigzany ze struk-
nym, wysokie| wytrzymatosci mechanicz- turq powierzchni.

nej oraz odpornosci na zarysowania.




ZASTOSOWANIA

[ /@*

MOTORYZACJA

Srodek
ochrony
karoserii

samochodéw
terenowych
Skrzynie
samochodéw
dostawczych
i terenowych
Przyczepy
pojazddéw
uzytkowych,
terenowych,
holowniczych
Samochody
kempingowe

Panele
nadwoziq,
wnetrza
bagaznikéw,
podtogi
SUV-éw,
wneki kot

PRZEMYStL

Podtogi
robocze
Obudowy,
wnetrza
naczep
Powierzchnie
antypos$liz-
gowe
Wagony
towarowe

Wozki
widlowe

Podtogi
magazyndw,
hangaréw,
warsztatéw
Betoniarki,
cysterny

Kufry na

Ganki
i chodniki
ogrodowe
Kwietniki
Taczki
Metalowe
szafki

Metalowe
stoliki

Podtogi

w garazach

COBRA
SUPERIOR

ROLNICTWO

Maszyny
rolnicze

Zaczepy
przyczep
Ptugi,
rozrzutniki
rozsiewacze
nawozow
Powierzchnie
odporne
na zaryso-
wania

DODATEK
ANTYPOSLIZGOWY

TRUCK
BEDLINER

MOTORO-
WODNY

Kadtuby
todzi

Silniki
motoréwek

Kajaki
i wiosta

* Jedli nie wiesz,
ktérg Cobre

wybraé, zobacz
PORADNIK
UZYTKOWNIKA

o ZWIEKSZA WSPOLCZYNNIK TARCIA
o ZAPEWNIA WHASCIWOSCI ANTYPOSLIZGOWE
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PORADNIK
UZYTKOWNI

POPULARNY | COBRA
BEDLINER BEDLINER SUPERIOR
Pétmatowy Pétmatowy _S:g;;\;v :k

Bardzo dobra

Bardzo dobra

Bardzo dobra

Bardzo wysoka

Dobra Wysoka 50% wyzsza niz
w popularnym bedlinerze
Wysoka Ekstremalnie wysoka

Dobra 80% wyzsza niz 100% wyzsza niz
w populamym bedlinerze | w populamym bedlinerze
Ekstremalnie wysoka

Dobra Wysoka 100% wyzsza niz
w popularnym bedlinerze
Wysoka Ekstremalnie wysoka
Dobra 5% wyzsza niz ponad 100% wyzsza niz
w populamym bedlinerze | w popularnym bedlinerze
Ekstremalnie wysoka

Wysoka Wysoka 200% wyzsza niz

w popularnym bedlinerze

Bardzo wysoka
2% uszkodzenia

Bardzo wysoka
2% uszkodzenia

Ekstremalnie wysoka
tylko O,5%

w popularnym bedlinerze

powtoki powtoki uszkodzenia powtoki
Bardzo dobra Bardzo dobra
Dobra 20% wyzsza niz 40% wyzsza niz
w popularmym bedlinerze | w populamym bedlinerze
Wysoka Ekstremalnie wysoka
Niska 100% wyzsza niz 250% wyzsza niz

w popularnym bedlinerze

* Technologia Cobra razem z podkfadem epoksydowym
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NAJCZESCIEJ WYBIERANY PRZEZ...

POPULARNY

BEDLINER

COBRA

TRUCK
BEDLINER

SUPERIOR

e profesjonalni uzytkownicy

* majsterkowicze poszu-
kujgcy powtoki ochro-
nnej do réznych zasto-
sowan

o profesjonalni uzytkownicy

¢ majsterkowicze poszu-
kujgcy powtoki ochro-
nnej do réznych zasto-
sowan, dla ktérych is-
totna jest wytrzymato$é
mechaniczna i chemicz-
na powtoki

e wymaggjacy uzytkownicy
samochodéw offroad

o warsztaty  lakiernicze
wykonujgce ustugi  na-
kladania  ekstremalnie
ochronnych powtok la-
kierniczych

Szczegbtowe badania Cobry wykona-
ne przez Laboratorium Badawczo-Roz-
wojowe firmy NOVOL, potwierdzajqg
bardzo dobre parametry wytrzymato-
$ciowe, odporno$é mechaniczg oraz

wysokq elastyczno$é. Cobra wykazuje
takze duzo lepszq twardo$é powierzch-
ni i znacznie lepszg stabilno$é UV
w poréwnaniu z podobnymi produkta-
mi obecnymi na rynku.
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PRZYBLIZONE ZUZYCIE

i Cobra Superior

A 3720 mm / B 1680 mm
o4 . 61

22,5 . 4|
2 1,4-1,8 . 31

A 4623 mm /B 1859 mm

o4 . 8l
22,5 . 61
2 1,4-1,8 . 51

A 4840 mm / B 1845 mm

o 4 . 101
22,5 . 8l
2 1,4-1,8 . 71

A 5325 mm /B 1855 mm

o4 . 14 |
22,5 . 12 1
2z 1,4-1,8 . 101
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Dwukomponetowa,
poliuretanowa
powiloka

ochronna

COBRA Truck Bedliner to powtoka
ochronna z efektem strukturalnym na ba-
zie zywic poliuretanowych 2K. Ma bar-
dzo wysokg wytrzymato§é mecha-
nicznq i jest odporna na zarysowania
i dziatanie rozpuszczalnikdw. Zabe-
zpiecza przed wptywem czynnikéw at-
mosferycznych, benzyng, olejami,wodq
i solg. Ma wtasciwosci dzwiekochton-
ne i wygtuszajgce. Struktura powierz-
chni nadaje efekt antyposlizgowy.

COBRA Truck Bedliner

gwarantuje:

® najwyzszy poziom ochrony,

* powierzchnie odporng na plamy,
zarysowania i rozpuszczalniki,

® odporno$é na kazde warunki atmos-
feryczne: wilgoé, wysokie tempera-
tury, mrozy, promieniowanie UV,
stong wode,

® mozliwo$é wyboru grubosci struktury,

* wygtuszenie poprawiajqce
komfort jazdy, ﬁ ADD

* mozliwo$é zastosowania
na réznych podtozach, 5

e doskonaty efekt wizualny, /ﬁ SHAKE

® powierzchnie o efekcie antyposlizgowym,

* fatwq i szybkq aplikacje.

7 SPRAY
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COBRA

TRUCK
BEDLINER

TRUCK
BED[ INER

HARDENER

TREPANTL b

OCHRONA
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PRODUKTY

Dwuskiladnikowa poliuretanowa
powloka ochronna

e BLACK o

HARDENER
oTBE :

PAUTENS

COBRA Bedliner

1. COBRA Bedliner Black - 600 ml, 3 L EKSTREMALNA
2. COBRA Bedliner for color - 600 ml, 3L

3. UTWARDZACZ - 200 ml, 11 OCHRONA

12 / COBRA



Pistolet COBRA
i ekspozytor BEDLINEN
COBRA Truck Bedliner

SPRAY GUN

Pistolet natryskowy & 4 mm
z dodatkowqg
specjalng dyszg

I'IDKFI:ITME
"“ﬂl.ue HHOM NPOYHOCTH

] L“ﬂ
Ennﬂ*"‘

\_,_,._.ﬁ

DISPLAY

Plastikowy
display mieszczqcy:
6 x COBRA Bedliner - 600 ml

COBRA /13



PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

STAL Naktadaé na podktad epoksydowy, akrylowy lub istniejgcq
warstwe lakieru dwusktadnikowego 2K po obrébce.
STARE POWtOKI Odttuscié i przeszlifowad na sucho papierem P220 + P360.
LAKIEROWE Odmuchaé i odttuscié.
SZPACHLOWKI Przeszlifowaé na sucho do korcowego wyréwnania P240 =+
POLIESTROWE P320. Odmuchaé i odttuscié.
Odttusci¢, przeszlifowaé na sucho P280 + P360 lub zmatowié wtdkni-
ALUMINIUM nq $cierng. Odttuscié. Zalecana izolacja podktadem epoksydowym.
STAL Odttusci¢, przeszlifowaé na sucho P280 + P360 lub zmatowié wtdkni-
OCYNKOWANA | ng écierng. Odttuécié. Zalecana izolacja podktadem epoksydowym.
STAL Naktadaé na podktad epoksydowy, akrylowy lub istniejgcq
NIERDZEWNA warstwe lakieru dwusktadnikowego 2K po obrébce.
LAMINATY Przeszlifowaé na sucho P280
POLIESTROWE Odmucha¢ i odttuscié.
TWORZYWA Odlttusci¢ PLUS 780, zmatowi¢ widkning. Ponownie odttuscic.
SZTUCZNE Zastosowaé Srodek Zwiekszajqcy Przyczepnosé PLUS 700.
z wyjatkiem PE i PTFE

14 / COBRA




STRUKTURA

pozwala na uzyskanie réznorodnej struktury w zaleznodci

od zastosowanego pistoletu, dyszy i stopnia rozcieficzenia:

GRUBA SREDNIA DROBNA
STRUKTURA STRUKTURA STRUKTURA

FOR COLOR

e regulowana ciénieniem e przy dodaniv 0-5% e przy dodaniu

i odlegtosciq pistoletu rozciericzalnika i apli- 25-30% rozciericzalnika
od powierzchni podczas  kacji za pomocq pisto- i aplikacji pistoletem
aplikacji za pomocg letu konwencjonalnego konwencjonalnym
pistoletu UBS z dyszg @ 2,5 mm z dyszqg @ 1,4-1,8 mm

- doskonale imituje
tworzywo sztuczne

Mozliwa jest réwniez aplikacja za pomocq watka lub pedzla.

COBRA / 15



W zaleznosci od stopnia rozciericzenia przy zastosowaniu konwencjonalnego pistoletu
lakierniczego, uzyskamy drobng lub $redniq strukture.

ROZCIENCZALNIK
25-30% DROBNA STRUKTURA
0-5% SREDNIA STRUKTURA

PIGMENT
SPECTRAL BASE 2.0 / 2K

D E

TRUCK
BEDLINER

UTWARDZACZ
KOMPONENT B

- A 2
P Y e

TN
ndy "'-

COBRA
KOMPONENT A

>

BOR C¢
B e BLACK

‘ ARBHID
COLOR
Al e MCHD

21.4+2.5 mm

Wersja do barwienia: 10% + 15% (na komponent A) pigmentéw Spectral 2K lub Spectral Base 2.0
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REGULACJA

STRUMIEN MATERIALU

D
e

PIGMENT
SPECTRAL BASE 2.0 / 2K

UTWARDZACZ [}
KOMPONENT B

COBRA
KOMPONENT A

BLACK
ARJ B

COLOR
ARIBRIC

Przed uzyciem wstrzgsngé¢ opakowanie przez ok. 1 min,
dodac¢ utwardzacz Hardener i wsirzqgsngé ok. 2 min.

Wersja do barwienia: 10% + 15% (na komponent A) pigmentéw Spectral 2K lub Spectral Base 2.0
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STRUKTURA

Instrukcja uzyskania réznorodnych struktur
na przyktadzie wybranych kolorow

COBRA Bedliner BLACK

A B | THIN850

D:EI 3 1 25+30%

100g | 26g | 17+20g

COBRA Bedliner BLACK

DROBNA

A B |THIN850

COBRA Bedliner COLOR
LADA 303 (SA-902)
SPECTRAL 2K

0+5%

Ch

100g | 26g | 0O+4g

COBRA Bedliner COLOR
S'41 3 ™ Z 3 1

SPECTRAL 2K
100g | 26 g
A B |THIN 850
COBRA Bedliner COLOR -
S $-100 :D:E 3 1| 25:30%
DRO_BNA:.'“_ _:_".' = SAECILIAL 21 100g | 26¢g | 17220
A B
COBRA Bedliner COLOR
B-090 . |é| 3 1
$REDNIA SPECTRAL BASE 2.0 1000 | 264

* przyktadowe uzycie - mozliwo$¢ zastosowania wedtug wiasnych preferenciji, zgodnie z kartg technicznq
18 / COBRA



COBRA

TRUCK
BEDLINER

Etap 1.
— 20°C
g @ A A
™ MM — |
mm bar cm T“ e
4.0 mm 2 bar 40 cm 2x 25 min.
Etap 1. Etap 2.
[ 20°C [
%) © — c %) Q)
C% lalal e
mm bar cm ke mm bar cm
1.4-1.6 mm 2 bar 15-20 cm 2x 10 min 1.4-1.6 mm 1.5 bar 30 cm 2x
Etap 1. Etap 2.
@ Q@ gTﬁ Q. "Tn Tn
mm bar mm bar I cm
2.5mm 2 bar 15-20 cm 2x 15 min 4 mm 1.5 bar 70 cm 1x
Etap 1. Etap 2.
—_ 20°C — B
%) © — c @ ©.
C% 2; 2 12
mm bar cm # mmI bar I cm |
2.5 mm 2 bar 15-20 cm 2x 15 min. 4 mm 1.5 bar 70 cm 2x
Etap 1. Etap 2.
%] @ — (: 20"‘0 . %] @ —
C% 2 a 2 12 e
mm bar cm & mm bar cm
1.4-1.6 mm 2 bar 15-20 cm 2x 10 min. 1.41.6 mm 1.5 bar 30 cm 2x
Etap 1.
o ©
mm bar
2.5 mm 2 bar 15-20 cm 2x 15 min.
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PROPORCIJE

WAGOWE

COBRA Black
COBRA Black COBRA Hardener
L g L e
0.3 383 0.10 100
0.6 765 0.20 200
1.0 1275 0.33 330
2.0 2550 0.65 665
3.0 3825 1.00 1000
COBRA for Color
COBRA for Color Pigment COBRA Hardener
L g ml g L g
0.3 383 30 + 45 33 + 50 0.10 100
0.6 765 60 + 90 66 + 100 0.20 200
1.0 1275 100 + 150 110 + 165 0.33 330
2.0 2550 200 + 300 220 + 330 0.65 665
3.0 3825 300 + 450 330 + 500 1.00 1000
COBRA Black z dodatkiem antyposlizgowym
COBRA Black Dodatek antypoélizgowy COBRA Hardener
L g ml g L g
0.3 383 50 80 0.10 100
0.6 765 100 160 (O40) 200
1.0 1275 180 260 0.33 KK10)
2.0 2550 350 510 0.65 665
3.0 3825 500 765 1.00 1000
COBRA for Color z dodatkiem antyposlizgowym
COBRA for Color Pigment Dodatek antypodlizgowy | COBRA Hardener
L g ml g ml g L g
0.3 383 30 + 45 33 + 50 50 80 0.10 100
0.6 765 60 = 90 66 = 100 100 160 0.20 200
1.0 1275 100+ 150 | 110 +165 180 260 (ORCK] 330
2.0 2550 200 + 300 | 220 + 330 350 510 0.65 665
3.0 3825 300 + 450 | 330 + 500 500 765 1.00 1000

20 / COBRA




oy 4.%) ¢
UTWARDZANIA

PYLOSUCHOSC | 45 = 60 min / 20°C

SUCHOS(C 0
DOTYKOWA 3h/20°C

TWARDOSC

24
% UZYTKOWA 3 dni /20°C

TWARDOSC .
CAtKOWITA 7 dni / 20°C

' L7 VST odriiy
LTl 1! jLARARAREA!
_' : TRUCK : L

7 | BEDLINER e
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R e PN

TRUCK -
“BEDLINER

R
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TRUCK
BEDLINER
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TRUCK
BEDLINER
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COBRA

TRUCK
BEDLINER
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/

TRUCK
BEDLINER
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COBRA

TRUCK
BEDLINER
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COBRA Superior
Superior Technology ™

Hybrydowa powtoka
ochronna z efektem
strukturalnym o wykonczeniu

satynowym (poétpotysk)

Specjalna kompozycja zywic w per-
fekcyjny sposéb odpowiada na po-
trzeby i wymagania profesjonalistéw
w stosunku do powtoki ochronne;.
Potqgczenie wysokiej wytrzymatosci
mechanicznej i twardosci koficowe;
z wysokq elastycznosciq sprawia,

ze w trakcie ekstremalnej eksploatacii
uzyskujemy wysokg odporno$é na za-
rysowania i skuteczng ochrone przed
uderzeniami kamieni.

Jednocze$nie wysoka odpornosé
COBRA Superior na promieniowa-
nie UV gwarantuje stabilno$¢ i nie-
zmienny wyglad powtoki w czasie.

Cobra Superior w wariancie COLOR
dzieki mozliwosci dobarwiania umoz-
liwia tworzenie szerokiego spekirum
wariantéw kolorystycznych. Pozqdao-
ng strukture uzyskujemy dzieki mozli-
wosci rozcienczenia.

32 / COBRA




SUPERIOR

SUPERIOR SUPERIOR

T4 o
e )

SUPERIOR

Ekstremalnie
wysoka

wytrzymatos¢
mechaniczna

Bardzo wysoka
odpornos¢
na zarysowania
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COBRA Superior

SUPERIOR

T LA

recrOL

- -;—’

COBRA

Epoxy Primer

34 / COBRA

LN

SUPERIOR
o T
- 02— l -~
SUPERIOR [ e el
Black
mn
Wllntsl:: =
-y o

SUPERIOR
MLt

Quri, P
- —

COBRA

Superior

- =
SUFPERIOR
OTie

L



PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Przeszlifowaé na sucho P120, odttuicié.
Zalecana izolacja COBRA EPOXY.

Odttuéci¢ i przeszlifowaé na sucho papierem P220 + P360,
odttuicié. Zalecana izolacja COBRA EPOXY.

Przeszlifowaé na sucho do koricowego wyréwnania P240 +
P320. Odttusécié. Zalecana izolacja COBRA EPOXY.

Odttuscié, przeszlifowaé na sucho P280 + P360 lub zmatowié
widkning $cierng. Odttuécié. Zalecana izolacja COBRA EPOXY.

Odttuicié, przeszlifowaé na sucho P280 + P360 lub zmatowié
wtdkning $cierng. Odttuéci¢. Zalecana izolacja COBRA EPOXY.

Odttusci¢ i zmatowié wtdékning $cierng. Ponownie odttuscié.
Zalecana izolacja COBRA EPOXY.

Przeszlifowaé na sucho P280 i odttuscié.
Zalecana izolacja COBRA EPOXY.

Odlttusci¢ PLUS 780, zmatowi¢ wtdkning. Ponownie odtfuscic.
Zastosowaé Srodek Zwigkszajgcy Przyczepnosé PLUS 700.

Do 48 godzin bez szlifowania, po uptywie 48 godzin
przeszlifowaé P320. Odmuchaé i odttuicié.

A 10 /
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ETAP

I TECHNOLOGIA

Epoksydowy specjalistyczny podktad antykorozyjny.

COBRA EPOXY - zywica epoksy-
dowa zastosowana w podktadzie two-
rzy bariere o wysokim stopniu izolacyj-

no$ci, wzmocniong dodatkowo uzyciem

pigmentéw antykorozyjnych - gwarantu-

jac ochrone najwyzszej jakosci.

COBRA EPOXY posiada bardzo do-
brg przyczepno$é do powierzchni sta-

lowych, ocynkowanych i aluminiowych.

W potqgczeniu z hybrydowq powtokq
ochronng COBRA Superior stanowi

znakomite zabezpieczenie karoserii.

Na podktad COBRA EPOXY mozemy
po utwardzeniu (ok.3 godz./20°C) bez
koniecznosci jego szlifowania naktadaé

Cobra Superior.

Maksymalny czas aktywnosci chemicz-

nej podktadu (bez matowania) wynosi

48 godz./20°C.

Jasno szary kolor podktadu ma dosko-
nale wtasciwosci kryjgce i pozwala na
uzyskanie idealnego jednolitego tta pod
wszystkie kolory hybrydowej powtoki
ochronnej COBRA Superior.

PIRHIEAE 2 [
g ,,,,,,, — ! om—
1+1 6h/20°C @1.2+1.4mm 2+3 x, 0+10 min 3 h/20°C, P360-P500  P600+P1000
1.7+2.2 bar 25+35 ym 25 min/60°C
13+16 m?/|
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COBRA

SUPERIOR

Aplikacja kolejnych warstw dekoracyjnych po utwardzeniu.

Dla 3 warstw: 3 godziny w 20°C
Dla 2 warstw: 2 godziny w 20°C

Maksymalny czas aktywnosci chemicznej

Natozenie kolejnej warstwy bez koniecznoéci matowania: 48 godz. w 20°C.

COBRA / 37



1 TECHNOLOGIA

e HUACGK « FOR COLOR

AV ]
AR E
st o ‘M
AR |
o Lu',". g

1’;-‘,.‘

:';f". 1y

el
,’! (i
)

: @1.4+2.5 mm @4 mm 1+2 X, 1h/20°C 20+25 min
100g+35g 0.5+2.0 bar 1+2 bar 200+250 pym 20°C
(+0+15%) 2+2,5 m?/l

*pozostate warianty aplikacji w karcie technicznej
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SUPERIOR

Hybrydowa powloka ochronna z efektem strukturalnym

Dostepna w 2 wariantach: w kolorze
czarnym i z mozliwoscig dobarwiania
10-15% pigmentami z systeméw

akrylowych lub bazowych.

Kompozycja specjalnych zywic synte-
tycznych pozwala na uzyskanie zestawu
najbardziej pozqgdanych cech powtoki
ochronnej: w bardzo wysokiej wytrzy-
matosci mechanicznej przy zachowaniu
elastycznosci, wysokiej twardosci kor-

cowej oraz odpornosci na zarysowania.

Zabezpiecza przed benzyng, olejo-
mi, wodq i sola, odporna na dziatanie
promieni UV. Ma réwniez wtasciwosci

dzwiekochtonne i wygtuszajqgce.

COBRA Superior pozwala na uzyskanie
réznych efektéw strukturalnych (od gru-
bych po drobnoziarniste) w zaleznosci
od stopnia rozciericzenia i §rednicy dyszy

uzytej do aplikacji.

Przy uzyciu COBRA Dodatek Antyposli-
zgowy, mozliwe jest pokrywanie
powierzchni i nadawanie im wtadciwos-
ci antyposlizgowych dla zapewnienia
wiekszego bezpieczernstwa uzytkowania
(np. na podtogi robocze, stopnie, poktady
todzi itp.)

10% + 15% (na komponent A), pigmentéw SPECTRAL 2K lub SPECTRAL BASE 2.0.
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© STRUKTURA

COBRA Superior pozwala na uzyskanie réznorodnej struktury w  zaleznoici

od zastosowanego pistoletu, dyszy i stopnia rozcieficzenia:

SREDNIA
STRUKTURA

GRUBA
STRUKTURA

DROBNA
STRUKTURA

BLACK

FOI OR

e regulowana ci$nieniem e przy dodaniu 0-5% e przy dodaniu 10-15%

i odlegtosciq pistoletu
od powierzchni podczas
aplikacji za pomocq
pistoletu UBS

rozcieficzalnika i apli-
kacji za pomocq pisto-
letu konwencjonalnego
z dyszg & 2,5 mm

rozcieficzalnika i apli-
kacji pistoletem kon-
wencjonalnym z dyszq
@ 1,4-1,8 mm - dosko-
nale imituje tworzywo

szfuczne

Mozliwa jest réwniez aplikacja za pomocq watka lub pedzla.
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STRUKTURA

Instrukcja uzyskania réznorodnych struktur
na przyktadzie wybranych kolorow

KOLOR
| STRUKTURA RECEPTURA KOLORU PROPORCIJE
S e e A | B
e b2 S COBRA Superior BLACK :z 3 1
_'GRUB_‘I-\_‘ ' 100g | 35
A B [THINSS50
COBRA Superior BLACK :D:E 3 1] 10:15%
DROBNA 100g | 359 | 10:15¢
A | B [mNeso
TR COBRA Superior COLOR
TS SR AN LADA 303 (SA-902) :D:E 3 1 0+5%
SREDNI A SPECTRAL 2K 100g | 359 | 05
A B
COBRA Superior COLOR
S-413 . 3 1
SPECTRAL 2K ‘] o
g g
A B [THINSS50
COBRA Superior COLOR _
S-100 DE 3 1] 10:15%
DROBNA SPECTRAL 2K 100g | 359 | 10:15¢
A B
COBRA Superior COLOR
B-090 .ﬁ 3 1
$REDNIA SPECTRAL BASE 2.0 1004 | 354

* przyktadowe uzycie - mozliwo$¢ zastosowania wedtug wiasnych preferencji, zgodnie z kartg technicznq
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SUPERIOR

Etap 1.
] — 20°C
g @ A A
™ MM — |

mm bar cm —T“ E

4.0 mm 2 bar 40 cm 2x 25 min.
Etap 1. Etap 2.

o g © o g @% "% g
mm bar mm bar cm |
1.4-1.6 mm 2 bar 15-20 cm 2x 10 min. 1.4-1.6 mm 1.5 bar 30 cm 2x
Etap 1. Etap 2.

mm bar mml bar I cm | |

2.5 mm 2 bar 1520 cm 2x 15 min. 4 mm 1.5 bar 70 cm 1x
Etap 1. Etap 2.

mm bar mml bar I cm | |

2.5 mm 2 bar 15-20 cm 2x 15 min. 4 mm 1.5 bar 70 cm 2x
Etap 1. Etap 2.

o g © o g @% "% g
mm bar mm bar cm |
1.4-1.6 mm 2 bar 15-20 cm 2x 10 min. 1.4-1.6 mm 1.5 bar 30 cm 2x
Etap 1.

%) g © ——g

mm bar cm

2.5 mm 2 bar 15-20 cm
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W zaleznosci od stopnia rozciericzenia przy zastosowaniu konwencjonalnego pistoletu
lakierniczego, uzyskamy drobng lub $redniq strukture.

ROZCIENCZALNIK
25-30% DROBNA STRUKTURA
0-5% SREDNIA STRUKTURA

PIGMENT
SPECTRAL BASE 2.0 / 2K

D E

C
SUPERIOR

UTWARDZACZ
KOMPONENT B

COBRA
KOMPONENT A

>

BLACK
ARJB R4D|
COLOR
ARJBRICRID

21.4+2.5 mm

Wersja do barwienia: 10% + 15% (na komponent A) pigmentéw Spectral 2K lub Spectral Base 2.0
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GRUBA STRUKTURA

LtATWA | SZYBKA APLIKACJA



PROPORCIJE

WAGOWE

COBRA SUPERIOR Black COBRA SUPERIOR Hardener
L g L g9
0.3 300 0.10 105
0.6 600 0.20 210
1.0 1000 ORCK 350
2.0 2000 0.65 700
3.0 3000 1.00 1050
COBRA SUPERIOR for Color Pigment COBRA SUPERIOR Hardener
L g ml g L g
0.3 300 30 + 45 33 + 50 0.10 105
0.6 600 60 + 90 66 + 100 0.20 210
1.0 1000 100 + 150 110 + 165 0.33 350
2.0 2000 200 + 300 220 + 330 0.65 700
3.0 3000 300 + 450 330 + 500 1.00 1050

COBRA SUPERIOR Black

Dodatek antyposlizgowy

COBRA SUPERIOR Hardener

L g ml g L g
0.3 300 50 80 0.10 105
0.6 600 100 160 0.20 210
1.0 1000 180 260 (ORCK] 350
2.0 2000 350 510 0.65 700
3.0 3000 500 765 1.00 1050
COBRA SUPERIOR Piament Dodatek antvoodlizao COBRA SUPERIOR
for Color 9 yposlizgowy Hardener
L g ml g ml g L g
0.3 K10[0) 30 = 45 33 =50 50 w80 0.10 105
0.6 600 60 + 90 66 + 100 100 160 0.20 210
1.0 1000 100 - 150 | 110 =165 180 260 (ORCK] 350
2.0 2000 200 + 300 | 220 + 330 350 510 0.65 700
3.0 K10(010) 300 = 450 | 330 + 500 500 765 1.00 1050
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oy 4.%) ¢
UTWARDZANIA

AONG 40°C
\/ 60 = 90 min.
100 min. 30 min. + 10 min.

/‘% 1 dzieh 30 min. + 30 min.

4 dni 30 min.

" — £ g . kgu; -
3 L LT

& " % COBRA (1 (]l ﬁa‘:‘é’i’é‘é&;‘iﬁ

 SUPERIOR

COBRA / 47






»
e

COBRAT-'
SUPE’R/O V7o

J

eh
ﬂ"-" '

) T

P

COBRA / 49




s 2

COBRA
SUPERIOR

50 / COBRA



&

U

COBRA / 51




_—

52 / COBRA

1L ’ :
M ks - .
R T T UV




COBRA / 53

mm
Qu

o
0




! AR AT =
1 If M

AN

S

54 / COBRA



P B2 L 2NN

-

:
z
;




COBRA
TEAM

COBRA to nie tylko produkt, to takze spotecznosc.

Od lat NOVOL jest partnerem kultowej
imprezy offroadowej - Cobra Lajtowy
Puchar 4x4 Piaseczno.

Pasjonaci aut terenowych spotykajg sie
co roku na imprezach offroadowych.
Celem wydarzer sq zmagania terenowe,

integracja rodzinna oraz poznawanie
pieknych terenéw.

Cobra wspiera takze inne dyscypliny
sportowe, a w szczegdlnoici takie, gdzie
mozna spotkaé prawdziwych twardzieli.
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COBrRA CO

SUPERIOR BEDLINER



WYDANIE: IX.2022

Zastrzegamy sobie prawo do btedéw drukarskich.

NOVOL Sp. z 0.0. ® PL 62-052 ¢ Komorniki ® ul. Zabikowska 7/9 e tel. + 48 61 810 98 00
novol.com/cobra



